
Eine starke Projekt-  
Partnerschaft



Realisation von Ökologie & Ökonomie
Mit Zielsetzungen:	
•	 Prozessstabilität
•	 Kostenreduzierung
•	 Präzision
•	 NachhaltigkeitBesondere 

Herausforderungen
Aufbau eines zentralen Versorgungssystems in eine bestehende Infra-

struktur nach „State of the Art“ Technologie im Hinblick auf Filtration, 

Maschinenversorgung, Prozesskühlung, Energieeffizienz, Steuerung, 

Programmierung & Industrie 4.0.

Investitions- & Betriebskostenoptimierung und Umsetzung von hohen  

Anforderungen an den Umweltschutz

Integration von bestehenden Komponenten wo immer möglich, wenn 

diese den ökologischen & ökonomischen Zielsetzungen des Projekts 

nicht widersprechen. Zum Beispiel durch Weiterverwendung der groß- 

volumigen Tanks einschließlich Kratzförderer. 30% der benötigten  

Gesamtfilterleistung wurde mit bereits beim Kunden im Einsatz  

befindlichen TRANSOR Feinstfiltermodulen realisiert, diese waren seit 

mehr als 12 Jahren im Einsatz, ohne Filterwechsel.

Einsparungen von:	
•	 Kosten
•	 Ressourcen
•	 Personal

•	 Öl
•	 Zeit
•	 Entsorgung

Detaillierte, erreichte Ergebnisse werden im Video 

gezeigt (Copyright                                )

Mit Engagement und einer optimalen Kooperation 

sämtlicher Beteiligten, wurden alle angestrebten 

Projektziele erreicht. 
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Ein einmaliger Standard  
in der Industrie!

Das Projekt
Aufbau eines Zentralfiltersystems für Schleiföl 

zur Versorgung der komplett neu organisierten  

Produktion von Hartmetallwerkzeugen

Das heißt 113.800 Betriebsstunden problemloser 

Einsatz in der Produktion und auch weiterhin…  

kein Filterwechsel.


